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PatentansprUche 


Adapter fur stabftfrmige Kdrper, insbesondere fiir solche 
mit zylinderf ormigen Enden, wie mit Kontaktzyl indern 
ver sehene Oberspannungsableiter , Schmelzsicherungsein- 
satze etc., bestehend aus einem Paar Kontakte, die je~ 
weils eine beispielsweise auf einen der Kontaktzyl inder 
eines Ableiters leitend auf steckbare zylindrische Kon- 
takthiilse und eine damit verbundene Kontaktfahne auf- 
weisen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontakthiilse (4) in Langsr ichtung geschlitzt mit der 
Kontaktfahne (5) in einem Biegevorgang aus einem Form- 
abschnitt (4 1 ) aus Flachmater ial hergestellt und auf 
einen der Kontaktzylinder (3) des Ableiters (2) aufklemm- 
bar ist. 

2. Adapter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der Formabschnitt (4 1 ) im wesentlichen T- oder 
I»-formig ist, 

3. Adapter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Ring (6) mindestens auf den den 
Kontaktzylinder (3) umgreifenden Teil der Kontakthiilse 
(4) aufgeschoben ist. 

4. Adapter nach einem der Axisprtlche 1 -3, gekenn- 
zeichnet durch mindestens einen in das Innere der 
Kontakthiilse (4) eindrUckbaren Anschlag (9) fQr den Kon- 
taktzylinder (3). 
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Anmclderin: Wickmann-Wer ke AG 
Annenstrafle 113 
581o Witten-Annen 


Adapter fiir stabformige Korper wie Uber spa nnung sabl e i ter , 
Schmelzsicherungseinsatze etc. 


Die Erfindung betrifft einen Adapter fiir stabformige Korper, 
insbesondere fur solche mit zyl indcr f ormigen Enden, wie 
mi t Kontaktzyl indern versehene (Jberspannungsableiter, 
Schmelzsicherungseinsatze etc., bestehend aus einem 
Paar Kontakte, die jeweils eine be i spi el swe i se auf einen 
der Kontaktzyl inder eines Ableiters lei tend aufsteckbare 
zylindrische Kontakthulse und eine damit verbundene Kontakt- 
fahne aufweisen, 

Adapter der vorst jhenden Art werden beispielsweise zum 
Einsetzen zyl inder form iger Uber spa nnung sable i ter in 
Halterungen mit federnden Kontak telemen ten benutzt. 
Eine bekannte Aus f uhr ung sf orm (DT-GM 7 1o9 379) we i s t 
als Kontakte hutformige Kappon auf, die auf die Kontakt- 
zylinder der Ableiter aufsteckbar und an ihrer Stirnseite 
mit aufgeschweiQ ten Kontak t fahnen versehen sind. Diese 
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Bauart ist durch den fur die Ausbildung der Kappe not- 
wendigen Tief z iehvorgang und durch das Verschweifien der 
Kontaktfahne an der Kappe nur mit verhaitnismSfiig hohem 
Aufwand herstellbar und darUberhinaus ungUnstig, well 
SchweiBverbindungen an stromf Qhrenden Bauteilen insbeson- 
dere bei StromstSrken von 20.000 A und raehr problematisch 
sind. Dies gilt auch fur eine abgewandelte Bauform dieses 
Adapters, bei dem jeder Kontakt aus einer gemeinsam mit 
der Kontaktfahne t ief gezogenen Kappe und einer in die 
Kappe eirgesteckten und mit dieser verschweiflten HQlse be- 
stent, die ihrerseits unter Druck auf den Kontaktzyl inder 
des Ableiters aufschiebbar ist. 

Es besteht daher die Aufgabe, die Kontakte des Adapters in 
einfach herstellbarer Form auszubilden. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erf indungsgem^B vorgesehen, 
daB die Kontakthiilse in LSngsrichtung geschlitzt mit der 
Kontaktfahne in einem Biegevorgang aus einem Forma^nchnitt 
aus Flachmaterial hergestellt und auf einen der KonL.jJ.t- 
zylinder aufklemmbar ist. 

Bei dieser LQsung fallen aufwendige Formvorga'nge wie 
Tief Ziehen ebenso weg wie zus^tzliche und gegebenenf all « 
storanf allige Verbindungsarbeiten wie SchweiBen. Denn der 
aus Flachmaterial leicht ausstanzbare Formabschnitt 136t 
sich in einem einfachen Biegevorgang zu einer in LSngs- 
richtung geschlitzten KontakthQlse aufbiegen, deren Wandung, 
zweckmSBig im Bereich des LSngsschl itzes , in die Kontakt- 
fahne Ubergeht. 

Es ist moglich, die Kontakthiilse Oder zumindest ihren 
den Kontaktzyl inder umgreifenden Teil zur Herbe if tthrung 
einer ausreichenden Klemmwirkung beim Aufschieben auf 
den Kontaktzylinder so auszubilden, dafl die an den Langs- 
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schlitz angrenzenden Render der KontakthUlse nach dem 
Biegevorgang einander tibergreif en , wobei der Durchmesser 
der Kontakthiilse in diesem Zustand zweckmSBig kleiner 
als derjenige des Kontaktzyl inders 1st. Um einen sicheren 
Andruck der KontakthUlse an dem Kontaktzyl inder zu gewSLhr- 
leisten, wird jedoch bevorzugt, dafi ein Ring mindestens 
auf den den Kontaktzyl inder umgreif enden Teil der Kontakt- 
hUlse aufgeschoben ist. 

Im einfachsten Fall kann der Formabschnitt, aus dem die 
KontakthUlse gemeinsam mit der Kontaktfahne gebildet wird, 
rechteckig sein. Wenn die Kontaktfdine kiirzer sein soil 
als die GesamtlSnge der KontakthUlse, kann der Formab- 
schnitt im wesentlichen T- oder L-formig sein, je nachdem, 
ob eine doppelwandige oder eine einfache Kontaktfahne be- 
vorzugt wird, 

Zur Fixierung der Lage des Kontaktzyl inder s gegenUber der 
KontakthUlse ist es zweckmafiig, mindestens einen in das 
Innere der KontakthUlse e indrUckbaren Anschlag fUr den Kon- 
taktzylinder vorzusehen. 

Ein Beispiel der Erfindung wird nachstehend unter Bezug- 
nahme auf die Zeichnungen naher erlautert. In den Zeichnun- 
gen zeigen: 


Fig. 1 : eine Seitenans icht eines Adapters mit einem Ableiter, 
wobei zum besseren Verstandnis der Lage des Ableiters 
in dem Adapter im rechten Teil der Zeichnung ein Ring 
weggelassen ist; 

Fig. 2: eine Drauf sicht auf einen zur Ausbildung einer Kontakt- 
hUlse einschl . Kontaktfahne bestimmten Formabschnit t ; 

Fig. 3: eine Seitenans icht einer aus einem Formabschnitt auf- 
gebogenen KontakthUlse mit Kontaktfahne; 

Fig. 4: eine Schnit tan s icht der KontakthUlse von Fig. 3 ent- 
lang der Schnittlinie IV - IV von Fig. 3; 
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Fig. 5 elne Schnittansicht eines auf die Kontakthiilse 
auf schiebbaren Ringes . 

Der in Fig. 1 dargestellte Adapter besteht aus einem 
Paar Kontakte 1 , die jeweils aus einer Kontakthiilse 4 
mit einer Kontaktfahne 5 und einem auf den vorderen 
Teil der Kontakthiilse 4 auf geschobenen Ring 6 bestehen. 
Die Kontakte 1 sind auf Kontaktzyl inder 3 eines Ab- 
leiters 2 in der aus der Zeichnung er sichtlichen Weise 
aufgeschoben, wobei die Ringe 6 jeweils einen festen 
Andruck der vorderen Teile der Kontakthulsen 4 an die 
Kontaktzylinder 3 herbeif iihren und sichern. 

Die Kontakthiilse 4 1st zusammen mit der Kontaktfahne 5 
durch Aufbiegen eines in Fig. 2 dargestellten im wesent- 
lichen T-formigen Formabschnitts 4* aus Flachmater ial 
wie beispielsweise einem o,5 mm dicken Blech hergestellt 
worden, Der ausgestanzte Formabschnitt 4' weist an seinem 
Mittelteil 7, das spMter das den Kontaktzylinder 3 umfassende 
Vorderteil der Kontakthiilse 4 bildet, paarweise angeordnete 
Schlitze 8 auf, die jeweils einen als Anschlag 9 fiir die 
Kontaktzylinder 3 nach innen vorstehenden Anschlag 9 
(Fig. 3 und 4) seitlich begrenzen. Zwei an gegeniiber 1 iegen- 
den Seiten des Formabschnitts 4* iiber s tehende Abschnitte 1o 
dienen der Ausbildung einer doppelwandigen Kontaktfahne 5 
mit Sicken 11, die dazu dienen, die beiden Teile der 
Kontaktfahne 5 in gewissem Abstand voneinander zu halten, 
diese gleichzeitig zu verstarken und eine Federwirkung beim 
Einstecken in die Federkontakte einer Halterung herbei- 
zufuhren. Wenn in Sonderfallen eine Kontaktfahne mit ein- 
facher Wandung ausreicht, kann der Formabschnitt 4 f auch, 
wie durch eine gestrichelte Linie 12 angedeutet ist, eine 
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im wesentlichen L-formige Gestalt aufweisen, 

Fig. 3 und 4 zeigen die Kontakthulse 4 einschliefllich 
Kontaktfahne 5 in fertigem Zustand nach Durchf Uhrung 
des Biegevorgangs. Aus Fig. 5 ist der als Rohrabschnitt 6 
ausgefuhrte Ring 6 ersichtlich, der Uber das Vorderteil 
der KontakthUlse 4 geschoben wird (Fig. 1), urn den not- 
wendigen Anprefldruck beim Aufschieben der Kontakthulse 
4 auf den entsprechenden Kon takt zylinder 3 des Ableiters 2 
herbeizuf uhren . 
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